TUV BAYERN SZA Technische Priif-GmbH

A- 1030 Wien, Arsenal, Objekt 207
Telefon: (01) 798 26 26-0, Telefax: (01) 798 26 26-77

TOV

TV BAYERN SZA

Anerkennung eines Schweillverfahrens

Priifungsbescheinigung - WPAR

Kondensatorentladungs-BolzenschweifRen mit Spitzenziindung

(TS)

Fa. Gebr. BACH GmbH
Oswald-Redlichstralle 5
1217 Wien

Hersteller:
Anschrift:

Schweifdverfahren des Herstellers

Ing. W. Spruzina

Prifer oder Prifstelle:

Beleg-Nr.: WO03015/1
Regel / Prifnorm: EN ISO 14555
Datum der Schweiung: 16.12.2002

Name des Bedieners: Hr. A. Pernold

Beleg-Nr.. TS 10 Hr. E. Jaros
Hr. H. Binder

Prafumfang:

BolzenschweiRverfahren: Spitzenziindung Bolzendurchmesser (mm): &

Bolzenwerkstoff: AlMg3 Bolzenlange (mm): 10

Grundwerkstoff: AlMg3 Bolzenbezeichnung: Gewindebolzen

Dicke des Grundwerkstoffes (mm):2
Schweillen mit Luftspalt: -

Schweilen mit Kontakt: ja Stromquelle: Fa. SOYER, BMS-8H
SChUtZQaS U_”.d Durchflussmenge: - Schweipistole/kopf: Fa. SOYER, PS 3
Schweiposition: PA Steuergerat: Fa. SOYER, BMS-8H
Vorwarmtemperatur (°C): -

Sonstige Angaben: -

Kapazitat Ladespannting Spalt Federkraft in N Bemerkung
mF \ mm oder -
Eintauchgeschwindigkeit in mm/s
66 000 120-125 - Stufe 2 -

Hiermit wird bestatigt, dass die Prifungsschweitungen in Ubereinstimmung mit den
vorbezeichneten Regeln oder der Prufnorm zufriedenstellend vorbereitet, geschweifdt und

geprift wurden. /
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/ Verantv://c\)ZIicher Ingenieur

(Ing. Iter Spruzina)
Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstelle fiir Produkte und Seilbahnen gemal Akkreditierungsgesetz,
BGBI. 468/1992; Erst- und Kesselprifstelle fiir Druckgerate gemafl Kesselgesetz, BGBI. 211/1992 einschijellich Eisenbahnbereich,
Notified Body 0531

Wien, am 27. Janner 2003
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Anerkennung eines SchweilRverfahrens

Priifungsbescheinigung - WPAR

Kondensatorentladungs-Bolzenschweillen mit Spitzenziindung

(TS)
Hersteller: Fa. Gebr. BACH GmbH Priifer oder Prufstelle: Ing. W. Spruzina
Anschrift: Oswald-RedlichstralRe 5 Beleg-Nr.: W03015/2
1217 Wien Regel / Prifnorm: EN ISO 14555
Datum der Schweiung: 16.12.2002
Schweilverfahren des Herstellers Name des Bedieners: Hr. A. Pernold
Beleg-Nr.. TS 11 Hr. E JarOS
Hr. H. Binder

Prafumfang:
BolzenschweiRverfahren: Spitzenziindung Bolzendurchmesser (mm): 6
Bolzenwerkstoff: AlMg3 Bolzenlange (mm): 16
Dicke des Grundwerkstoffes (mm):2
Schweiflen mit Luftspalt: -
Schweilen mit Kontak: Ja Stromquelle: Fa. SOYER, BMS-8H
Schutzgas und Durchflussmenge: - Schweifdpistole/kopf: Fa. SOYER, PS 3
Schweilposition: PA Steuergerat: Fa. SOYER, BMS-8H
Vorwarmtemperatur (°C): -
Sonstige Angaben: -

Kapazitat Ladespannung Spalt Federkraft in N Bemerkung

mF \" mm oder
Eintauchgeschwindigkeit in mm/s
66 000 138 - 143 - Stufe 2 -

Hiermit wird bestatigt, dass die PrifungsschweilRungen in Ubereinstimmung mit den
vorbezeichneten Regeln oder der Prifnorm zufriedenstellend vorbereitet, geschweifl3t und
geprift wurden.

Wien, am 27. Janner 2003 Verantwgrtlicher Ingenieur

(Ing. Wallter Spruzina)

Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstelle Tir Produkte und Seilbahnen gemén Akkreditierungsgesetz,
BGBI. 468/1992; Erst- und Kesselpriifstelfe fiir Druckgerate geméf Kesselgesetz, BGBI. 211/1992 einschiielich Eisenbahnbereich,
Notified Body 0531




