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Bescheinigung

nach DIN 6701-2 iiber den Nachweis
der Eignung zum Kleben von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen

Dem Unternehmen
wird fiir den Betrieb am Standort

bescheinigt, dass er geeignet ist,

Klebarbeiten fiir den Geltungsbereich der
nach DIN 6701-2 auszufiihren.

Geltungsbereich
gem. Codetabelle der A-Z-Sammlung

Hauptfunktion der Klebverbindungen:
Vorbehandlungsverfahren:
Fertigungsverfahren:

Priifverfahren:

Mechanisierungsgrad:

verantwortliche Klebaufsichtsperson:
gleichberechtigter Vertreter:

Bemerkungen:

Bescheinigung Nr.:
giiltig bis:
ausgestellt am:

gedndert am:

Gebriider Bach GmbH

Oswald-Redlich-Strafle 5
A-1210 Wien

Klasse A2

D,S,F

SO, HU, TK

M

Herr Andreas Tasler, geb. am 13.11.1960, EAS
Herr Kenan Salic, geb. am 15.04.1986, EAS

siehe Riickseite

TC-K/6701/A2/N-1/2011/238
27. Februar 2014
05. Mérz 2011
13. Mai 2011

Dipl.-Ing. Julian Band, Leiter der Anerkannten Stelle

TechnologieCentrum Kleben

o TC-Kleben GmbH e CarlstraBe 50 ¢ D-52531 Ubach-Palenberg ° www.tc-kleben.de

Das TechnologieCentrum Kleben ist als Anerkannte Stelle gem. DIN 6701-2
vom Eisenbahn-Bundesamt durch das Schreiben EBA-06/6701-02 benannt



s o E N Im Verbund der GS| @
lC GSI SLV

Bemerkungen

Die Anerkannte Stelle ist zur Uberwachung zu integrieren, wenn das erste mal eine klassifizierte
Klebung konstruktiv ausgelegt wird.

Allgemeine Bestimmungen

Mindestens zwei Monate vor dem Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Anerkannten Stelle erneut
ein Antrag zu stellen, falls die Eignung weiterhin bescheinigt werden soll.

Anderungen wihrend des Giiltigkeitszeitraums der Bescheinigung

Bei Anderung der Anschrift des Unternehmens, Klasse der Bescheinigung, Klebaufsichtspersonen
und bei einer beabsichtigten Anderung oder Ergéinzung der ,,Hauptfunktion der Klebverbindung ist
die Anerkannte Stelle unverziiglich zu informieren. Nach Priifung der Sachlage durch die
Anerkannte Stelle ist die Bescheinigung zu dndern.

Bei Anderungen oder Ergénzungen in den Geltungsbereichsgruppen: ,,Vorbehandlungsverfahren®,
,Fertigungsverfahren®, ,,Priifverfahren, ,Mechanisierungsgrad* ist die Anerkannte Stelle zu
informieren. Die Anerkannte Stelle entscheidet, die Anderungen vor Ort zu iiberpriifen und die
Bescheinigung ggf. zu dndern.

Widerruf der Bescheinigung entsprechend DIN 6701-2

Die Aufsichtsbehorde oder der Aussteller dieser Bescheinigung kann die ,,Bescheinigung zum
Kleben von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen" widerrufen, wenn:

1) schwerwiegende Mingel in der bedingungsgeméfBen Ausfithrung von Klebarbeiten nach dieser
Norm bestehen,

2) schwerwiegende Mingel in der Klebaufsicht (aufler Klasse A3) entsprechend dieser Norm
bestehen,

3) keine anerkannte Klebaufsicht (auler Klasse A3) mehr vorhanden ist,

4) keine giiltigen Qualifikationsnachweise des klebtechnischen Personals nach dieser Norm
vorliegen,

5) andere Voraussetzungen nach dieser Norm nicht mehr erfiillt sind,
6) die Geltungsdauer abgelaufen ist,
7) der Anwenderbetrieb auf die Bescheinigung verzichtet.

Die Kenntnisnahme des Widerrufs ist vom Unternehmen gegeniiber der Anerkannten Stelle
schriftlich zu bestitigen. Die Aufsichtsbehdrde ist durch die Anerkannte Stelle zu benachrichtigen.

Verteiler
1. Antragsteller (Original)
2. EBA (Kopie)

3. Anerkannte Stelle (Kopie)

Aus Griinden der besseren Lesbarkeit wird in dieser Bescheinigung ausschlieSlich die mannliche Form verwendet. Diese
Entscheidung beruht auf rein sprachokonomischen Gesichtspunkten und stellt keine wie immer geartete Wertung dar.
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