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Industrie Service

Bereich Festigkeit und Zuverldssigkeit
“Anerkannte Stelle ,,

fitr das SchweiBen von Schienen-
fahrzeugen und -fahrzeugteilen
gemal DIN 6700-2

Priifungsbericht
zur Aufrechterhaltung einer Bescheinigung nach DIN 6700-2, 2001/055
Schweillbetrieb: Fa. Gebr. Bach GmbH
Strasse, Nr.: Oswald-RedlichstraBe 5
PLZ, Ort: A-1217 Wien
Uberprufungstermin: 17.05.2005

Das Unternehmen wurde durch den/die Vertreter der Anerkannten Stelle
v..........Dipl. Ing. Johann Hohenwarter

auf der Grundlage der bestehenden Bescheinigung TUV SUD/6700/C2/129/1/02

Oberprift.
An der Uberprifung nahmen seitens des Betriebes teil:
ing. Gerald Stollewerk, EWE (extern)

Priifung der administrativen, organisatorischen und technischen Voraussetzungen:
(Nicht zutreffendes streichen)

X Es haben sich keine Anderungen ergeben, die die Gltigkeit der Bescheinigung nach DIN 6700-2
betreffen. :

X Die Zulassungen fir angewandte Arbeitsverfahren sind weiterhin gultig.

X Die Zulassungen fur Fugepersonal sind weiterhin glltig. Die Schweillerzeugnisse wurden lber-
priift. Alle Zeugnisse sind gliltig, zusétzliche Priifungen wurden durchgefiihrt.

X Die Zulassungen fur Personal zur Durchfuhrung zerstérungsfreier Prifungen sind weiterhin glltig.
X Die Qualifizierung von weiterem Personal ist weiterhin guiltig.

X Die Fertigungsverfahren und -einrichtungen werden weiterhin in unverandertem Umfang ange-
wandt bzw. benutzt.

X Die geeigneten Verfahren zur Sicherstellung der Riickverfolgbarkeit der Werkstoffe werden wei-
terhin angewandt. Zertifikate ISO 9001 und EN 729-2 weiterhin giiltig

X Es wurden keine Mangel festgestellt, die Anlass zu Zweifein an der Funktion des zertifizierten

QS-Systems geben.
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X Die erforderlichen Regelwerke liegen in der gultigen Fassung vor

X Uber die Besuche der externen SAP liegen nachvollziehbare Aufzeichnungen vor. Eingesehen

wurde in die Besuchsberichte vom 25.4, 23.3., 21.2,17.1.2005 und 14.12.2004.

O Arbeitsproben wurden geschweildt und nachvollziehbar dokumentiert. Derzeit keine erforderlich.

X Die Dokumentation wird weiterhin unverandert durchgefiihrt.

[0 Die Vergabe von Unterauftragen erfolgt weiterhin entsprechend den Vorgaben der Normenreihe
DIN 6700-2. Weiterhin keine Untervergabe

1)  Nichtzutreffendes streichen

Bemerkungen: ... Keine........o

Gesamtbeurteilung: .................. ...

Die Voraussetzungen zur Aufrechterhaltung der Bescheinigung sind erfiillt /-nicht-erfiit—"

Auflagen: Keine.........ocoviiiii i

Anlagen (nur fiir Ablage Akte): keine......

Wien, 17.05.2005 DI Hohenwarter

(Ort, Datum) (anerkannter Betriebsprifer, Name und Unterschrift)
Bericht ergeht an: Ablage Akte Minchen

Ablage Betriebsprifer
Auftraggeber
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TUV BAYERN SZA

TUV BAYERN SZA Technische Priif-GmbH

A- 1030 Wien, Arsenal, Objekt 207
Telefon. (01) 798 26 26-0, Telefax: (01) 798 26 26-77

Anerkennung eines SchweilRverfahrens

Welding procedure approval -

Priifungsbescheinigung - WPAR

SchweilRverfahrenspriifung des

Herstellers:
Manufacturer’s Welding Procedure:

Beleg-Nr.:

Reference No.:

Hersteller:
Manufacturer:

Anschrift:
Address:

Regel / Prifnorm:
Code / Testing Standerd:

Datum der SchweiRung:
Date of Welding:

Prifumfang:
Extend of Approval:

Schweillprozess:
Welding Process:.

Nanhtart:
Joint Type:

Grundwerkstoff(e):
Parent metal(s).

Dicke des Grundwerkstoffes(mm):

Metal Thickness (mm):

AuBendurchmesser (mm):
Qutside Diameter (mm):

Art des Zusatzwerkstoffes:
Filler Metal Type:

Schutzgas/Pulver:
Shielding Gas/Flux:

Stromart:
Type of Welding Current:

Schweil position:
Welding Position:

Vorwdrmung:
Preheat:

Waérmebehandlung und/oder

Aushéartung:
Post-Weld Heat Treatment and/or ageing:

Sonstige.Angaben:
Other Information:

Test certificate - WPAR

Gebr. Bach GmbH Priifer: Dipl. Ing. Johann
Examiner: Hohenwarter
135-23 Beleg-Nr.. K 16378-4
ReferenceNo.: Seite 1/4

Gebr. Bach GmbH

Oswald Redlich Str. 5, 1210 Wien
EN 288-3, DIN 6700-2

18.02.2002

VT, PT, Makroschiliff

135

FW einlagig

W1 (S 235 J0)

t =5 mm, a = 4 mm Geltungsbereich t 4-5,5 mm, a 3-6 mm
G4Si1 EN 440

M 21 EN 439 (Arcal 21)

DC+

PB

Hiermit wird bestatig, daR die Prifungsschweiung in Ubereinstimmung mit den Bedingungen

der vorbezeichneten Regeln zufriedenstellend vorbereitet, gesc \,‘L, +d gepruft wurden.
)
™ N
dﬁ;‘ .

Wien, am 29.03.2002

ST :‘?‘QQ.
Verantwortl. [ng.

Prif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstelle fiir Produkte und Seilbahnen gem!/gm'!?dhmggsgléy?z Hohenwarte I”)
BGBI. 468/1992; Erst- und Kesselpriifstelle fiir Druckgerate gemaf Kesselgesetz, BGBI. 211/1992 einschliellich Eisenbahnbereich,

Notified Body 0531
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TUV BAYERN SZA

TUV BAYERN SZA Technische Priif-GmbH

A- 1030 Wien, Arsenal, Objekt 207
Telefon: (01) 798 26 26-0, Telefax: (01) 798 26 26-77

Anerkennung eines SchweiBverfahrens

Welding procedure approval -

Priifungsbescheinigung - WPAR

SchweiRverfahrenspriifung des
Herstellers:

Manufacturer’s Welding Procedure:
Beleg-Nr.:

Reference No.:

Hersteller:
Manufacturer:

Anschrift:
Address:

Regel / Priifnorm:
Code / Testing Standerd:

Datum der Schweif3ung:
Date of Welding:

Priifumfang:
Extend of Approval.

Schweillprozess:
Welding Process:

Nahtart:
Joint Type:

Grundwerkstoff(e):

Parent metal(s).

Dicke des Grundwerkstoffes(mm):

Metal Thickness (mm):

AuRendurchmesser (mm):
Outside Diameter (mm).

Art des Zusatzwerkstoffes:
Filler Metal Type.

Schutzgas/Pulver:
Shielding Gas/Flux:

Stromart:
Type of Welding Current:

Schweillposition:
Welding Position.

Vorwdrmung:
Preheat:

Wéarmebehandlung und/oder

Aushéartung:
Post-Weld Heat Treatment and/or ageing:

Sonstige Angaben:
Other Information.

Test certificate - WPAR

Gebr. Bach GmbH Prufer: Dipl. Ing. Johann
Examiner: Hohenwarter
141-12 Beleg-Nr.. K 16378-5
ReferenceNo.: Seite 1/4

Gebr. Bach GmbH

Oswald Redlich Str. 5, 1210 Wien

EN 288-4, DIN 6700-2

18.02.2002

VT, PT, RT, Zug- und Biegepriifung, Makroschliff
141

BW einlagig

W 23 (AIMgSi 1 F 32)

t=2mm Geltungsbereich EN 288-4:t=1,6 - 2,2 mm
Geltungsbereich DIN 6700-2: 1,5 -4 mm

S-AlSi 5
1 EN 439
AC+

PF

Hiermit wird bestatig, daR die Prifungsschweiung in UBéFeinstimmung mit den Bedingungen

der vorbezeichneten Regeln zufriedenstellend vorbereitet, geschweilit

Wien, am 29.03.2002

ok

(Dipl. Ing. Joh. Hohenwarter)

Prit-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstelle fiir Produkte und Seilbahnen gemél Akkreditierungsgesetz,
BG8I. 468/1992; Erst- und Kesselpriifstelle fiir Druckgeréte gemaR Kesselgesetz, BGBI. 211/1992 einschlieflich Eisenbahnbereich,

Notified Body 0531



